
第 1 页 / 共 2 页

虹口区卷筒不干胶标签工厂推荐

发布日期: 2025-09-13 | 阅读量: 44

随着标签行业的不断成熟、完善及消费者对包装要求的提高，今后湿胶标签加工量会逐渐减
少，不干胶标签的加工量将快速增长，印刷标签行业对不干胶材料解决方案的需求将逐步扩大。
不干胶标签的未来发展，除了技术上的不断进步与更新，同时需要不断提高客户体验，提供具有
特色的增值服务，也必将会顺应绿色环保理念，走可持续发展之路，这也要求众多厂商在技术工
艺上不断创新，坚持以低能耗、可循环为发展方向，在产品开发设计环节即融入环保理念，这才
能促使这个行业健康发展，越走越远。大批量生产不干胶标签应从原材料制造上解决问题。虹口
区卷筒不干胶标签工厂推荐

不干胶标签在防伪行业非常受欢迎，不光因为其可贴、可印刷、可设计，更主要的是，电子
产品需要利用标签达到一些特定效果。比如标签质地坚挺，能很好地和电器配合，或者标签能抗
外界环境的腐蚀、抗高温等。往往在一个电器产品的不同部位，需要用到好几种形式的标签材料，
电子行业的巨大发展，尤其是华南、华东地 区，用以出口的比重比较大，更是带动不干胶标签材
料消耗的主要地区。与其他领域一样，用在电子行业上的标签材料一般也有比较高的要求，很多
跨国公司都有自己严格的检测方法，比如测粘性、耐刮擦能力，耐温性能等。但一般来说，很多
企业都提出了要求标签材料具备UL认证。虹口区卷筒不干胶标签工厂推荐可移除胶不干胶标签剥
离不干胶标签后产品不留痕迹。

热敏不干胶贴纸的种类：现阶段专业市场上的热敏不干胶贴纸一般来说分成普通级热敏不干
胶贴纸和三防热敏不干胶贴纸（防水防潮，防油，防医用酒精），价钱也相差非常大。热敏不干
胶贴纸的应用领域范畴：热敏不干胶贴纸比较适用于各种各样行业，比如说超级市场，饭店，酒
店餐厅，银行业，电信网，医疗机构和中小型水果超市。考虑到它不用与碳带组合应用领域，因
而既方便快捷又性价比高。热敏不干胶贴纸的规格型号一般而言依据应用领域必须确定，以毫米
（mm）为单位。比较常见的单标签规格型号有32*19、40*30、53*30、60*65、80*50、100*70等，
比较少宽度一般来说不小于15mm，大部分较大宽度不超出100mm，特殊性规格型号必须定制，较
常用规格型号还可以满足需要日常生活应用领域规定。

不干胶标签模切质量的好坏与这个因素有关，需要知道吗？不干胶标签材料模切品质的优劣
同多种多样要素相关，如模切方法、模切设备精度、模切版的精度、模切刀头同材料的配对状况
等。除此之外，不干胶标签材料的类型许多，特性各不相同，可以说，不一样类型的不干胶标签
材料便是不一样类型面材、粘合剂和底纸的排列与组合。因为各种各样面巾纸、粘合剂和底纸的
特性不一样，因此他们分别的模切特点也不一样，而且对模切品质有不一样的危害。在不干胶贴
纸行业，常见的面材大部分能够 分成打印纸张和塑料薄膜两类。不干胶标签能有效提高工作效率
及降低数据错误性。
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不干胶标签也叫自粘标签材料，是以纸张、薄膜或特种材料为面料，背面涂有胶粘剂，以涂
硅保护纸为底纸的一种复合材料。在不干胶标签使用过后，一些硬物的表面常常遗留有粘性的痕
迹，既影响美观又难以清理。先用刀片或者墨铲把不干胶标签面材揭掉，在用汽油或者去除残胶，
用布沾上汽油或，擦拭残胶就可以。汽油、都属于很好的有机溶剂，可以溶解不干胶标签胶水。
加热可以让双面胶的黏胶软化：用吹风机吹一下使黏胶软化，当双面胶的黏著力变弱，就可以较
轻易的清理。如果还有一点小痕迹，就用清理指甲油的去光水来擦拭。用肥皂加少许氨水与松节
油的混合液，可以去掉许多污物并令玻璃表面更有光泽（本条适用于瓷砖、陶瓷、玻璃等）。如
果不干胶标签的面积不太大可以用棉签蘸洗甲水擦拭。 用抹布蘸着风油精擦拭，过一会再揭起标
签来就不会留有痕迹了。使用专门清洁剂或运动鞋去污膏擦拭。拿一块沾满醋的乾布，来覆盖住
整个双面胶痕迹的地方，等到双面胶的黏渍完全湿透之后，就可以用尺轻松剔除了。比较后，在
清理的时候，不论是使用肥皂还是是醋，一定要让这些用品完全浸湿双面胶痕，才能够轻松有效
的去除不干胶痕迹。膜类不干胶标签还要具有耐腐蚀性，耐老化，不退色，收缩、膨胀比率小的
特性。虹口区卷筒不干胶标签工厂推荐

不干胶标签所具有的特性具备了在防伪行业的应用条件。虹口区卷筒不干胶标签工厂推荐

　常用的薄膜类不干胶面材主要有：PE（聚乙烯）、PP（聚丙烯）、PET（聚酯）、聚烯烃、PVC（聚
氯乙烯）、PS（聚苯乙烯）等。相比纸张来说，薄膜对模切工艺具有更高的要求。由于薄膜具有很
强的坚韧度，特别是PET材料，使用普通的模切刀模切时数码印刷印后加工，由于刀锋强度不够、
模切刀使用寿命不长，在模切一段时间后，不干胶标签局部已经不能被切断，排废边会把标签从
底纸上拉起。所以在选择模切刀时，一定要选择经过硬度处理的刀片出版，比较好要达到58洛氏
硬度以上，而刀锋角度要在37°～75°，角度越小就表示刀锋越尖锐，越容易模切。虹口区卷筒
不干胶标签工厂推荐


